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Formteile gro3 oder klein -
die flexible Antwort: Optimat KTD 820

Flexibles Maschinenkonzept

Das immer gréBer werdende Teile-
spektrum an Formteilen sowie die
Stiickzahl “1” ist das Anforderungs-
profil fiir den Optimaten KTD 820.

Die Lésung ist: Sie bewegen immer
das leichtere Teil, das heiBt ein groBes
Werksttick kann bequem mittels
Vakuumsaugern aufgespannt und
bearbeitet werden.

Das durch den Federzug praktisch
schwerelose Verleimteil kann
komfortabel an fast jeder Werksttick-
kontur entlanggefiihrt werden.
Sollten die Werkstlcke kleiner sein,
kann die KTD 820 mittels weniger
Handgriffe zur Tischmaschine
umgertstet werden.

Sichere Kantenzufiihrung
bei Stationéar- oder
Handbetrieb

Bequeme und flexible
Bearbeitung durch freien
Zugang von drei Seiten
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Fuihrung des Verleimteils durch die
héhenverstellbare Flihrungsplatte

Infrarotstrahler fiir Dick-P\V/C-Kanten

Schnelle Umristung zur stationdren
Kantenanleimmaschine

Die Kanten werden automatisch auf das
eingegebene Mafl abgeldngt

Durch den aufrecht stehenden Rollen-
teller reduziert sich die Stellflidche auf ein
Minimum
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Kleine Werkstiicke werden im
Stationérbetrieb bearbeitet



Es zahlt sich aus, bei Brandt {(BRANDT
Kunde zu sein

Im Bereich handwerklicher Kanten-
bearbeitung ist Brandt weltweit Markt-
fihrer. Mit modernsten CNC-gesteuerten
Maschinenzentren werden die Brandt-
Produkte in Serie gefertigt.

Denn nur mit neuesten Technologien
lassen sich die hohen Brandt-Anspriiche
realisieren.

Brandt ist iiberall

Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs-
und Handlernetz bedeutet fir Sie kurze
Wege und intensive Kundennahe - in der
ganzen Welt.

Dabei kennen die Vertriebspartner und
Berater die Probleme des Marktes.

Sie sind selbst vom Fach und sprechen
Ihre Sprache.

Hohe Kompetenz

Sténdige Schulungen des Verkaufs- und
Servicepersonals unserer Vertriebspartner
im Brandt-Schulungszentrum gewahrlei-
sten optimale Betreuungskompetenz.

Ausgezeichnete Qualitzit

Die Fertigung, der Service und der
Vertrieb des Unternehmens sind nach
DIN EN ISO 9001 zertifiziert (TUV CERT).

Technische Daten Optimat KTD 820

Arbeitshohe 1.000 mm mit Sauger,
900 mm Stationérbetrieb

Vakuumpumpe 6 m*h

Werkstiickdicke 16 - 40 mm

Werkstlckbreite Minimal 100 mm

Kantenlange Minimal 250 mm

Kantenhdhe 20 - 45 mm

Kantendicke 0,4 - 3 mm

Leimbehalter Inhalt ca 0,5 |

Verarbeitungstemperatur 140 - 220°C

Vorschubgeschwindigkeit regelbar

Gesamthéhe 3140 mm

Transporthéhe 2000 mm

Gesamtgewicht ca. 540 kg abh. von Optionen

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.
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Ein Unternehmen der Homag-Gruppe

Kantentechnik GmbH

WeststraBe 2

D-32657 Lemgo

Tel. 05261/974-0
Fax 05261/6486
info@brandt.de
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